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LEDARE OCH REPORTAGE

Hot och mojligheter

Bengt Ake Bengtsson, koncernchef.

Infor 90-talet star vi infor stora fordnd-
ringar som kommer att péverka véra
foretag och ddarmed vara arbeten!

Det ar darfor angeléget att alla i foretaget
engagerar sig och funderar 6ver hur pa-
verkas mitt arbete av omvéarldens forénd-
ring. Det kan innebdra hot men ocksa
stora mojligheter om vi dr lyhdrda och
gemensamt planerar for framtiden.

Nagra exempel

Miljovéarden kraver med rétta en minskad
freonanvandning. For Sonoform innebar
detta till en borjan ett mycket stort hot.
Genom investeringar i nya material och
maskiner kommer vi att klara miljokraven
och véanda hotet till en mojlighet att ta nya
marknader.

Den aviserade avregleringen inom jord-
bruket kommer att medfora storre import
av ost. Eventuellt slopade importavgifter
utgor ett konkurrenshot for oss samtidigt
som exportmdjligheterna kan o6ka. Vart
inarbetade varumédrke och hoga kvalité
skapar en stark plattform for fortsatt
expansion.

Den svenska bilindustrin som ar en mycket
stor kund till Boxholm Kalldraget Stal AB
blir mer och mer internationell.

De svenska underleverantorerna far det
tuffare i framtiden. Den gemensamma
marknaden medf6r att nuvarande pris-
differenser i olika ldnder kommer att
utjamnas. Okade produktionskostnader
kan i framtiden svarligen kompenseras
med hojda priser. Effektiviseringskraven
i foretagen kommer darfor att hojas.

Redan gjorda investeringar och en effek-
tiviserad lagerhantering samt mojlighet
till viss bearbetning av véra kunder kom-
mer att ytterligare starka positionerna for
Boxholm Kalldraget Stal AB.

Bjorneborgs Jernverks AB har under lang
tid kdmpat med olonsamhet. Avvecklingen
av kdrnkraften kommer att medfora okade
energipriser. Vi koper for nérvarande

elenergi for 19 Mkr. Nyligen har elpriset
hojts med 9%, vilket utgér en okad
kostnad med 1,71 Mkr arligen.

Vi &r av flera skél tvingade att vidta mycket
kraftiga forandringar for att géra Bjorne-
borgs Jernverks AB lonsamt. Olénsamma
produkter kommer att tas bort kombinerat
med en fordndrad organisation, som
svarar mot marknadens krav.

Den fordandrade organisationen kommer
tyvarr att innebédra personalminskningar.
Det 4r min starka tro att planerade atgér-
der, om dessa genomftres snabbt och
kraftfullt, kommer att leda till ett tryggt
foretag med goda utvecklingsmojligheter.

Bengt Ake Bengtsson

Boxholms AB
i nytt kontor

I slutet av augusti flyttade Boxholms
AB:s koncernledning och administra-
tion till nytt huvudkontor.

Det nya huvudkontoret, som dr beldget
endast nagra hundratal meter fran det
gamla, har under senare ar anvénts som
kontor av Boxholms Sag AB. Tidigare har
byggnaden anvénts som tjénstebostad.

Kontoret, som ar ca 280 m? inklusive
arkiv och forradsutrymmen, ar helt an-
passat till nuvarande organisation och
administration.

Det tidigare huvudkontoret byggdes 1973
och anpassades da till det ”gamla” Box-
holms AB:s ledning och gemensamma
administration (ca 1370 m?).

Det nya huvudkontoret.

I och med den omstrukturering som skett
inom Boxholms AB, med andrade &gar-
forhallanden och bolagiseringar, har
behovet av kontorslokaler fér nuvarande
Boxholms AB minskat. Sedan 1986, da
BT Industries AB O&vertog davarande
Sorbus AB:s verksamhet, har en stor del
av kontorslokalerna hyrts ut till BT Ware-
house Systems AB. Da deras behov av
ytterligare kontorslokaler 6kat var det
naturligt med en forsdljning av hela
huvudkontoret till dem.

tycker att arbetsmiljon pa det nya kontoret
dr den bdsta tinkbara.

Dataavdelningen kvar tills vidare

Kvar i det gamla huvudkontoret ar tills
vidare personalen inom Boxholms AB:s
dataavdelning.

Dataavdelningen kommer i bérjan av
nasta ar att flytta till nya lokaler som
kommer att uppféras i anslutning till
Boxholm Kalldraget Stil AB:s huvud-
kontor.

Tillbyggnaden blir ca 210 m? och inklude-
rar dven ny konferenslokal for Boxholm
Kalldraget Stal AB.

Gosta Kindstrom
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Koncernens resultat

— Kraftig negativ resultatavvikelse for
koncernen orsakat av pressproblem
och hoga kostnader i Bjorneborgs
Jernverks AB.

— Ovriga bolag har ett resultat enligt
plan eller battre.

— Under édren 1988-89 har koncernen
investerat i maskiner och byggnader
for S0 Mkr av egna kassamedel.

Som framgar av nedanstdende tabell
berdknas resultatet i forhallande till 1988
att forsamras med 11 Mkr for koncernen.

Det dr viktigt att framhalla det sjalvklara
i att ett foretag maste ha en god vinst fér
att kunna 6verleva.

Koncernens mojligheter till utveckling
mojliggdres genom att resultatet av vara
samtliga aktiviteter resulterar i ett sa stort
positivt resultat att mojligheterna till in-
vesteringar i koncernen kan fortga.

Det dr latt att inse att nér investeringarna
for 1989 blir ca 35 Mkr och vart resultat
berédknas till 7 Mkr &r denna ekvation pa
sikt omojlig.

En tillfredsstéllande resultatniva i koncer-

nen for 1989 borde ha varit en vinst pa
30 MKr.

Aven om den resultatforbattring som
erfordras verkar stor sa bedomer jag
mojligheterna som goda att uppna véara
resultatmal om vidtagna och planerade
atgdrder i Bjorneborgs Jernverks AB
genomfOres pad ett snabbt och effektivt
satt.
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Ekonomidirektor Mats-Ola Olsson

Nagra nyckeltal inom koncernen

e I medeltal producerar varje anstilld for 1,2 Mkr/ar.

e Maskiner och byggnader representerar ett viirde av
255000 kr per anstilld.

BOXHOLMS AB KONCERNEN

RESULTAT FORE BOKSLUTSDISPOSITIONER OCH SKATT (MKR)

SONOFORM AB
BOXHOLM OST AB
BOXHOLM KALLDRAGET STAL AB

BJORNEBORGS JERNVERKS AB

KONCERNGEMENSAMMA KOSTNADER,

EO POSTER SAMT ELIMINERINGSPOSTER —

SUMMA

Utfall Utfall Utfall Utfall Prognos
1987* 1988 31/8 -88 31/8 -89 1989
+ 0,7 + 1,1 + 0,8 + 1,7 + 2,5
+ 20 + 1,7 + 09 + 1,3 + 3,1
+ 15,0 + 22,5 + 11,7 + 14,2 + 22,6
+ 1,2 + 1,1 + 2,0 — 11,2 — 15,7

7,0 — 8,0 — 6,0 — 1,4 — 54
+ 11,0 + 18,4 + 94 + 4,6 + 7,1

*OBS! Bjorneborgs Jernverks AB forvirvades 1988-01-01.



NYTT INFORMATIONSSYSTEM

Kraftfull satsning pa data inom koncernen

Moderbolagets dataavdelning har till-
sammans med personal inom och utom
koncernen undersokt hur koncernens
framtida informationssystem skall
se ut.

Undersokningen har resulterat i inkop
av dataprodukter fran IBM samt inkop
av system fran ENTRA SYSTEM AB.

Nedanstaende bild visar oversiktligt
systemets uppbyggnad.

Tidplan

Inférandet av det nya informationssyste-
met kommer att ske i olika etapper. Den
forsta etappen innebér foljande:

— Alla bolag i koncernen erhaller ett nytt
ekonomisystem i drift from 1 januari
1990.

— Under varen 1990 skall 6vriga rutiner
som idag finas i den gamla Digitalmiljon
ersittas med nya rutiner.

— Ovanstdende etapper berdknas vara
avslutade 1990-06-30.

Vad blir fordelarna med ett
modernt datasystem?

Inférandet av det nya datasystemet innebér
att koncernen far tillgang till ett helt
integrerat system for de flesta administra-
tiva uppgifter. Integrationen innebar att
det som en gang har registrerats i systemet
inte skall behova registreras pa nytt, samt
att “arbetsverktyget” &r enhetligt och
likvérdigt for anvandarna.

Informationssystemet skall dven presen-
tera béttre och snabbare underlag for olika
beslut, s att kapitalbindning i varulager,
kundfordringar etc blir effektivare.

Som avslutning vill jag sdga att det &r
viktigt att vi alla gemensamt staller upp vid
inférandet av systemen sa att vi sa fort
som mojligt kan borja utnyttja de mojlig-
heter som systemen kan ge.

Informationsnatverk

FT\ o A@”“"'«wﬂw ;'G
Peter Berthagen, datachef for Boxholms

AB-koncernen, tilltrddde sin befattning
under mars mdnad i dr.

Informationsbas
& Teknik
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BJORNEBORGS JERNVERKS AB

Varsel och
Forhandlingar

From 21 aug. dr
Gunnar Ljungberg
anstdlld som
 verkstdllande

\ direktor for

\ Bjorneborgs
Jernverks AB.

Nu vidtager vi kraftfulla och tyvirr
smértsamma atgéirder, for att Bjorne-
borg skall bli livskraftigt.

MBL-forhandlingar om planerade
atgirder sasom organisationsforind-
ringar, turordningar etc inleddes
fredagen den 20 oktober.

Varsel har meddelats ldnsarbetsndmnd
och berorda fackliga organisationer och
géller fr o m den 23 oktober. Varslet om-
fattar 75 personer och varseltiden &r
4 méanader.

Vi har haft omfattande driftsstérningar
i var smedja fore och efter semesterperio-
den i samband med en omfattande om-
byggnad av smidespressen. De flesta
problemen & nu undanrdjda och vi
rdknar med en god produktionstakt under
resten av aret.

Detta har inneburit stora forluster och
vart resultat &r katastrofalt daligt. Men
dven den “normala” verksamheten har
kraftigt okade kostnader och lonsam-
heten dr alltfor dalig.

Ny strategi

Vi skall lamna bakom oss en period med
volymtidnkande. Nu giller inte lidngre att
vi enbart skall fylla var produktionskapa-
citet. Vi skall rikta in oss pa for oss och
kunden l6nsamma produkter. Smedjan
ar var unika resurs som motiverar var
ndrvaro pa marknaden. Den skall vi se till
att bli effektiv och utnyttja till produktion
av hoglonsamma detaljer.

SAGA-projektet med leveranser till off-
shore 4r en stor framgéng foér Bjorneborg.
Det projektet visar att vi har kunskaper,
bra metallurgi, kan vara tillf6rlitliga och
effektiva. Vi har vixande leveranser av
stora plattor for plastverktyg. Vi har en
bred kundkrets. Nu skall vi satsa vidare pa
effektivitet och enkelhet och vi skall arbeta
med 16nsamma produkter.

Vi har mojligheter!

Gunnar Ljungberg

ER < 48

“Det dr som att vilja mellan pest och
kolera”, sdger Metallordforanden Kennet
Pettersson. “Det dr tungt ndr folk far gd
men samtidigt mdste vi bdra egna kostna-
der. Det hdller inte i lingden att fi bidrag
Jfrdan andra delar av koncernen.

Varslet pa 75 personer anser jag dock vara
vdl drastiskt”.

A\

“Det var vintat att ndagot skulle komma,
men att det skulle bli 75 personer var det
ingen som trodde. Stimningen dr dimpad
och orolig innan man far veta turord-
ningen”, sdger PTK:s representant i
styrelsen, Kent Oberg.

Tillverkning av Box-och
Pindetaljer i full gang

Bjorneborgs storsta order nigonsin
(50 Mkr) tillverkas nu for fullt. Det var
i april/maj i 4r som avtalet med Aker
Stord, Norge, blev klart om tillverk-
ning av Box- och Pindetaljer. Aker
Stord ir underleverantor till Saga
Petrolium.

Box respektive Pin 4r kopplingsdetaljer
som skall inga i férankringen av en ny
oljeplattform som skall placeras i Nordsjon
pa 310-350 meters vattendjup. Forank-
ringen av denna sk stréckstagsplattform
tillgar pa foljande sétt:

En Box svetsas fast i ena dnden av ett
12 meter langt rér och en Pin i den andra.
Roren kan hérigenom skruvas ihop och
forankra plattformen till botten. Fyra
rorstringar fran varje horn av plattformen
ned till botten utgor hela férankringen.
Plattformen boxeras ut, vattenfylls delvis,
roren skruvas ihop varefter vattnet pumpas
ut igen. P4 s sitt erhalles en forspanning
av rorstréangarna, ddrav namnet strick-
stagsplattform.

Kostnaden for plattformen ér ca 23 miljar-
der varav forankringen inklusive alla delar
utgdr 1 miljard kronor.

Tillverkningen, som startades for nagra
ménader sedan, gar som planerat och
ordern skall vara slutlevererad i mitten
av nasta ar.

—"Kvalitetskraven dr mycket hoga. Bris-
ter en detalj i en rorstring kommer dven
ovriga att brista. Vi har ddrfor fdtt genom-
foraett omfattande och dyrt kvalificerings-
program for drygt 1 Mkr for att bevisa att
vi kan klara kraven. Hitintills har produk-
tionen klarat detta utan problem”’, siger
overingenjor Henning Olsen, chef for
FoU i Bjorneborg.

Nya investeringar i bandsag
och karusellsvarv

En bandsdg av mirke Kasto har from
vecka 37 tagits i drift p4 maskinverkstaden.
Sagen har en skraddarsydd kringutrustning
for att kunna optimera riggningen av
véra olika produkter.

Detaljer med matt upp till 1360 x 1460 mm
kan kapas.

En CNC-styrning av lidngdmatt mellan
15 mm upp till 8 000 mm och med 80 ldngd-
kombinationer Gppnar méijligheter for
viss obemannad drift. En lasermétnings-
utrustning for att underlitta riggningen
finns ocksa.

Detaljer sdsom rasmidda sténger, hylsor
samt maskinbearbetade detaljer som
tidigare skars med gas eller som det gjordes
en djupstickningsoperation pa kommer
fortsattningsvis att sagas. Detta medfor
Okad tillgénglighet i maskinverkstaden
samt i smedjans skarverkstad.

Forts. sid 8
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Den nya ringdragbdnken under installation i drageriet — en investering pa 14 Mkr.

Produktion

Produktionen i drageriet foljer helt upp-
gjorda planer d vs 101% av budget trots
att drageriet sedan semestern mera liknat
en byggarbetsplats med lastbilar, griv-
skopor och gjutmaskiner i lokalen.

Anledningen &r installationen av en ny
hogmodern ringdragbénk, en investering
som beslutades i juni 1988.

Den 70 m langa anldggningen tas i drift
i mitten av november och den innebir
ett betydande kapacitetstillskott i vért
drageri. Maskinen, som skall dra dimen-

sionerna 10 till 32 mm runt, kostar 14 Mkr
och leverantér ar Schumag AG, Vist-
tyskland.

Med denna investering och den investering
som gjordes 1985 i Europas modernaste
stdngdragbédnk for 11 Mkr, har produk-
tionen av kalldraget material sikrats for
lang tid och framtida investeringar kom-
mer att inriktas pa vidareféradling och
fortsatt anpassning till vara kunders
Onskemal.

Bengt Soderstrom

”Investermgen i den nya ringdragbdnken
innebdr ett betydande kapacitetstillskott

i vart drageri”, sdger Bengt Soderstrom,
produktionschef Boxholm Kalldraget
Stal AB.

Marknadslage

Konjunkturen ar fortfarande god, dven
om vi idag ser ut att vara inne i en nagot
lugnare period.

Orderingangen under augusti och septem-
ber har vdl motsvarat budget och var
orderstock uppgick den 13 oktober 1989
till 5 348 ton.

Utleveranserna under augusti och septem-
ber har varit ca 100 ton ldgre 4n budget
beroende pa att vi haft ganska stora luckor
i vart lager, ett forhallande som vi syns fa
leva med under resten av det hir aret.

Kurt-Lennart Helgesson

Nytt

informationssystem

Inom Boxholm Kalldraget Stal AB har
man bildat en beslutsgrupp for inférandet
av det nya informationssystemet. Gruppen
bestar av:

Tor-Erik Kierman, bitr ekonomichef
Lars-Ake Andersen, produktionsplanerare
Per Hallin, order och fakturering
Gunnar Bjurstrém, kvalitetschef
Kurt-Lennart Helgesson, forséljningschef
Anita Thell, materialink6p

Bengt Soderstrom, produktionschef
Peter Berthagen, representant for moder-
bolaget.

Tor-Erik Kierman, ordforande i gruppen,
kommenterar inférandet av det nya data-
systemet sa hér:

”Det ar en fordel om flera foretag i koncer-
nen kan anvénda samma system, men i sin
egen tappning. Det &r ocksa en fordel att .
ha ett standardsystem som kan underhallas
av leverantoren. Ddremot maste man vara
aktsam med att gora ingrepp i standard-
programvaran, dock 4r det mojligt att
gora utokningar med egna skriddarsydda
l6sningar pa sidan om, som komplement.

Siktet &r installt pa att vi skall kéra igang
ekonomi- och inkopsfunktionerna till
arsskiftet. For order-fakturering-lager och
produktionsstyrning har vi tankt igang-
korningsdatum 1 april 1990.

Nar vi efter Overgangen har en stabil
driftniva kan vi under hésten 1990 borja
taidrift de nya funktioner som finns i det
inkOpta systemet”.



BOXHOLM OST AB - SONOFORM AB

Boxholm Ost AB
7,2 km griddost till jul

Inom Boxholm Ost férbereder man sig nu
for fullt infor den stundande julruschen.
Lagret ar vélfyllt och snart borjar utleve-
ranserna for julhelgen.

Det ar graddosten som &r mest efterfragad.
Inte mindre dn 60000 st 1-kilos gradd-
ostar kommer att utlevereras fram till
vecka 49. Om man lédgger ut ostarna efter
varandra motsvarar detta en stricka
pa 7,2 km. Néstan hela végstrackan
Boxholm — Sommen med enbart gradd-
ostar.

Dessutom kommer ca 3 000 extra present-
kartonger med ost att levereras till jul.

Haller stillningarna

Boxholm Ost haller i stort sett sina stéll-
ningar vad det giller produktion och
forsdljning. Faktureringen ligger for
ndrvarande nagot under budget men det
kommer man att ta igen till arets slut.
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Vilfyllt ostlager infor julruschen.

Sonoform AB

Vad gor vi?

Sonoform tillverkar detaljer i polyuretan,
sk flexibelt integralskum. Produkter &r
i huvudsak armstod till kontorsmébler
och dorrhandtag till lastbilar. Vi ar till
100% legotillverkare, vilket innebir att
konstruktion och design gors av vara
uppdragsgivare med teknisk assistens av
Sonoform. Vi svarar fér produktion av
detaljerna. Produktionen av en produkt
kan pagéa mellan fem och tio ar.

Position pa marknaden

. Sonoform &r idag den ledande tillverkaren

i Skandinavien av denna typ av produkter.
Denna position har uppnatts tack vare
mélmedveten satsning pa tekniskt kun-
nande kring det material vi arbetar med
samt en rationell och effektiv produktion

» déar kvalité och leveranssidkerhet ir de

viktigaste honnérsorden.

Trots att vi &r ett relativt litet féretag med
en omséttning 1989 pa ca 20 MSEK och
28 anstéllda, ar vi stora i var nisch, vilket
Overensstimmer med malsdttningen i
Boxholms AB-koncernens afférsidé.

Utveckling

Omséttningen har det senaste aret okat
med hela 25%. Det &r ett resultat av att
1 stort. sett samtliga kunder har okat sin
forsaljning. Samtidigt har nagra av kon-
kurrenterna slutat att tillverka var typ av
produkter, varfér vi fatt ta over flera
intressanta afférer. Ett flertal nya produk-
ter har dessutom konstruerats och bérjat
tillverkas.

Det ér dessa nya produkter som skall ligga
till grund for var tillverkning de narmaste

fem aren. En lang planeringstid 4r med
andra ord viktig for rétt produktmix och
beldggning i fabriken. Nagot marginal-
tdnkande kan inte tillatas vid kalkyleringen.
Varje affdr maste kunna uppfylla vara
grundldggande lonsamhetskrav.

Den kraftiga tillvéxten har inneburit 6kade
krav pa produktionspersonal och admi-
nistration. Vi har trots generell brist pa
arbetskraft kunnat rekrytera fina med-
arbetare som snabbt kunnat sétta sig in i
sina arbetsuppgifter. Overtid och skiftgang
har under flera perioder varit en forut-
sdttning for att klara ett av honnérsorden
— Leveranssikerheten.

Problem

Det storsta hotet for verksamheten har
varit kravet pa avveckling av freon senast
1991. Tack vare ett aktivt samarbete med
Bayer, var huvudleverantér av kemikalier,
har vi erbjudits en teknisk 16sning som gor
att vi klarar denna sa viktiga miljoanpass-
ning inom angivna tidsramar. Miljo-
anpassningen ar och kommer att vara var
huvuduppgift 1990.

Losning pa miljoproblemet var en forut-
sdttning for att fa tillstind for utokad
produktion, vilket lénsstyrelsen tillstyrkte
den 1 oktober i ar. Lénsstyrelsens nya
tillstand innebar att vi far tillverka 350 ton
polyuretan. Det gamla tillstandet var pa
190 ton och det utnyttjades till 100%
redan 1988.

Framtid

Den okade efterfragan har lett till en
investering i en femte integralmaskin,
vilket Okar var kapacitet fér denna var
huvudprodukt med 20%, motsvarande
ca 5 MSEK i omsittning.

Som en framtidssatsning har vi ocksa
investerat i en maskin for tillverkning av
ett kompakt material i polyuretan. Det 4r
ett plastliknande material som kan anvin-
das for kapor till t ex datorer. Vi hoppas
att denna produkt inom en tredrsperiod
skall kunna svara for minst 20% av om-
séttningen. En viktig férdel med produkten
&r att den &r miljovénlig redan fran borjan.

Vi skall ocksa oka vara exportaffirer i
Europa.

Bo Silén, VD Sonoform AB

Resultat

Omsittningsokningen har lett till en kraftig
resultatforbattring  jamfort med 1988.
Vi rdknar med att nettoresultatet 1989 blir
minst 2,5 MSEK, vilket &r en dryg fordubb-
ling av 1988 ars resultat.

Vem kunde drémma om denna utveckling
ndr budgeten lades for ett ar sedan och
miljohotet lag som ett svart askmoln ver
Stoeryds industriomrade i Tranas?

Bo Silén



REPORTAGE

Box 200
590 10 Boxholm

Returneras till avsdndaren
med anteck. om ny adress

B> BOXHOLMS AB

FAR EJ EFTERSANDAS

Adressfalt:

Redaktionskommitténs kommentarer

Efter nagra ars uppehall kinns det
angeléget att dteruppta utgivningen av ett
overgripande informationsblad. Efter
forsaljningen av Sorbus AB och Boxholm
Dorr AB blev behovet av denna typ av
information inte lika stort. Men med den
utveckling som skett inom koncernen med
forvarven av Sonoform AB och Bjorne-
borgs Jernverks AB kénns det viktigt att
forbattra informationen. Inte minst for att
koncernens geografiska struktur for-
andrats med dotterforetag i Tranas och
Bjorneborg.

Namnfragan

Den tidigare informationstidningen gavs
ut under namnet Vi p4 Boxholm”. Ett
namn som idag inte kan anses vara rep-
resentativt for koncernen.

Vi har dock haft svart att fa fram forslag
pé passande namn pa informationsbladet.
Védjan om forslag fran de anstéllda inom
koncernen gav dalig utdelning. Redak-
tionskommittén har déarfor beslutat att
tills vidare kalla informationsbladet for
BB-info.

Kommer Du pa ett béttre namn som pa
nagot sitt anknyter till koncernens verk-
samhet och struktur & Du fortfarande
vilkommen med forslag. Du kan vanda
Dig till oss i redaktionskommittén eller till
den kontaktperson som finns pa Ditt
foretag.

Var ambition med BB-info

Vi planerar att ge ut informationsbladet
tre till fyra génger per ar. Det innebéar att
vi inte kan konkurrera med dagstid-
ningarna i frdga om aktuell information
eller nyheter. Darfor kan det handa att Du
far 14sa en del nyheter om koncernen eller
det foretag Du‘arbetar inom innan det
kommer i informationsbladet. Men vi kan
kanske ge en kompletterande och fylligare
bakgrund till beslut och atgarder. Vi vill
dock pépeka att informationsbladet inte
frantar foretagsledningen inom respektive
foretag det informationsansvar som enligt
lagar och avtal avilar den.

Genom reportage, rapporter och kom-
mentarer vill vi forsoka spegla vad som
hiander inom koncernen. Det kan vara
investeringar, ekonomi, produktionsresul-

tat, personalutvecklingsinsatser, produkt-
nyheter, arbetsplatsreportage, arbetsmilj6
etc.

Vi vill aktivera alla anstéllda sa att olika
roster skall kunna komma till uttryck.
Foretagsledningar, fackliga representanter,
foretradare for olika funktioner och yrkes-
grupper skall beredas plats for nyheter
och funderingar. Medarbetare med ange-
laget budskap som kan vara av intresse for
andra ar vilkomna att medverka.

Informationsbladets innehall och kvalité
beror till stor del pa4 engagemanget hos
alla medarbetare inom Boxholms AB-
koncernen.

Stéller Du upp?
Vi gor det!

Redaktionskommittén
Bengt Ake, Laila, Ragne
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Andsagning i stéllet for gasskirning ger
material- och invarmningsbesparingar
dessutom Oppnar sdgen mojligheter for ett
mera optimalt smidesutférande.

Ségen medfor ingen personalutokning da
den samkores med befintlig bandsag.
Investeringskostnad 3,2 Mkr.

Den nya bandsagen i Bjorneborg

 Kontaktombud:

 Gosta Kmdstrom, PTK

Karusellsvarv
For att klara SAGA-ordern har en begag-
nad karusellsvarv kopts in.

Maskinen togs i drift vecka 39 och ér
belagd pa 3-skift med SAGA-ordern fram
till vecka 16, 1990. Efter denna order bor
maskinen vara lamplig for var produk-
tionsmix.

Investeringskostnad: 0,8 Mkr

Jan Murman

Nista nummer av BB-info berdknas
komma ut dagarna fore jul.

Pa grund av langa distributionstider i
samband med jul- och nyarshelgerna
kommer den att distribueras direkt ute pa
arbetsplatserna.

Redaktionskommittén

. 590 10 BOX H OLM

Tfn 0142-52510

Ansvarzg utgivare:
Bengt Ake Bengtsson

Utgzvmngsmanad

November 1989

Redaktzonskommztte
Ragne Andersson
Bengt Ake Bengtsson
Laila Thorn

Lars-Goran Eklund, Boxho]m Ost AB
Arne Higg, Boxholm Kalldraget Stal AB
Marie-Louise Pettersson, BJorneborgs
Jernverks AB

Bo Silén/Gun Kal[ Sonaform AB
Ejler Sorensen, LO .

Eftertryck tzllétes med angzvande av ka[lan



