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Styckemalm
Slig — Sinter

Jarn

Varm-, kallvalsat och blankdra-
get lancashire- och martinjarn,
antimagnetiskt jarn, automatstal,
svetstrad av Martin och Lan-
cashire, armeringsjarn, valstrad,
svartplat, klippspik, tackjarn

Tra

Skogsprodukter, travaror, sagade
och hyvlade, tratuber, trakar,
gastata dorrar och lamelldorrar
enligt Kahrs patent, byggnads-
snickerier, skyddsrums- och
turistsangar
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Vy fran dammen ovanfér Bruksfallet i Boxholm.
Fran vinster: sorteringsverket, sagverket med hyvleriet dirbakom, angcentralens skorsten, span- och vedhus,
snickerifabriken.

Boxholms Bruks traindustrier.

Den mellansvenska bruksindustrien med dess
blandning av gruvdrift, jirnhantering, skogsbruk

och traforddling har sin sydligaste representant av
storre betydelse i Boxholms A.-B. med dess industri-
anliggningar i sydviistra Ostergotland niira grinsen
till Smaland och dess stora skogsomraden i huvud-
sak omkring sjon Sommen. Bruksrorelsen hirstam-
mar fran mitten av 1750-talet, da kammarherren,
friherre Gabriel Adolf Ribbing erholl Bergscollegii
tillstind att anligga ett par ]mmmarsmcdjor. Under
de foljande artiondena samt framfoér allt under
brukspatron Carl Daniel Buréns ledning vid slutet av
1700-talet utvecklades bruksrorelsen avsevart. Ar
1872 overlit davarande idgaren av Boxholm, bruks-
patron C. P. af Burén, bruket jimte en del skogs- och
lantegendomar med en sammanlagd areal av cirka
20,000 tunnland till det da bildade Boxholms A.-B.
med ett aktiekapital om 1 % milj. kr.

Under det tva tredjedels sekel som foretaget dri-
vits i bolagsform har rorelsens omfang okats i mye-
ket hog grad. Jirnverket omfattar numera bl. a. mas-
ugn, lancashiresmedja, martinverk, grov- och finvals-
verk av olika slag, manufakturverk, gjuteri och me-
kanisk verkstad. Jirnmalmsgruvor iger bolaget vid
Kantorp och Staf i S6dermanland. Skogsarealen upp-
gar till nagot over 30,000 hektar med en beriknad
arlig tillvixt av 160,000 kbm., vartill kommer c:a
4,600 hektar aker och ing, som till stor del brukas i
bolagets egen regi. Den triaindustriella rorelsen, som
i huvudsak ir baserad pa de sedan gammalt vilskotta
skogarnas virkesavkastning, omfattar sigverk med
c:a 10,000 stds arsproduktion, hyvleri samt snickeri-
fabrik. Kraftbehovet, som intill senare ar tidvis be-
rett bekymmer, tillgodoses dels med vattenkraft, dels
med en aren 1934/35 anlagd modern angcentral, ut-
rustad med Motala Verkstads pannor foér eldning
med triaavfall och masugnsgas och en De Lavals c:a
3,000 hkr. angturbin med en effekt av 2,100 kW.
Vattenkraften i Sommens utflode Svartin utnyttjas
dels med direkt turbindrift for vissa jarnbruksavdel-
ningar, dels genom en ildre elektrisk kraftstation i
Stora Bruksfallet, dels genom en ar 1918 uppford c:a
1,000 kW kraftstation i ett nigon kilometer ned-

stroms beliget fall. Emellertid arbetar bolaget nu pa
ett stort nytt kraftverksprojekt, som ér avsett att bli
forverkligat om nagra ar; i Stora Bruksfallet, som
har en total fallhHjd om 24 meter, skall silunda ned-
spriangas en 3 a 4,000 hkr kraftstation pa 30 meters
djup med en 480 meter lang avrinningstunnel genom
berggrunden under bruket.

Boxholms A.-B., som numera har ett aktiekapital
om 4,8 milj. kr., star sedan 1933 under ledning av
disponent Jonas Hult, som jamval iar verkstidllande
direktor. Overingenjor ir ingenjor N. J. Nilsson och
chef for gruvforvaltningen ingenjor Stellan Anestad.
Skogschef ir jagmistare Otto Edlund och chef for
travaruavdelningen forvaltare Carl Malmstrom, vil-
ken ar 1938 tilltriddde sin nuvarande befaltning vid
Boxholm efter att tidigare varit forvaltare vid Bille-
ruds A.-B:s sagverk vid Gruvon.

Sagverket,

Som ett led i den sagverksrorelse som sedan dldsta
tider bedrivits vid Boxholm fanns ett i bruksfallet
beliget vattendrivet sagverk, som nedbrann 1889,
Detta ersattes med en ny anliggning, som under
arens lopp vid flera tillfillen undergick utvidgning
och ombyggnad, senast dren 1934/35, di dven brid-
garden moderniserades och en ny virkessortering
och angtork byggdes. Sigverket hade 5 ramar med
en arstillverkning av omkr. 8,000 stds. Sa uppstod
den 3 oktober 1939 en eldsviada, som pa nagra tim-
mar lade den i tri uppforda sagverksbyggnaden helt
i aska.

Bruksledningen stod nu infor uppgiften att ersiiita
den brunna sigen och grep omedelbart tag i proble-
men med foresats att fi en helt modern anliggning
och diirtill en mindre eldfarlig siadan. Sdlunda upp-
fordes ungefir pa den gamla siagens plats invid
bruksfallet en ny sigverksbyggnad i betong och te-
gel, delvis vilande pa betongpelare i forsfaran. Un-
dervaningen har viaggar och golv av betong, over-
vaningen har tegelviiggar med balkar och takstolar i
armerad betong, taket utgores av Siporexplattor.
Sjilva siaghuset har en lingd av 45 meter och en
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Sagverket sett fran Bruksfallet.

bredd av 12 meter, vartill kommer en utbyggnad for
samlingstransportor ete. med viggar av eternit. Hu-
vudentreprenor for sjilva byggnadsarbetet har varit
A.-B. Skanska Cementgjuteriets Jonkopingsavdelning.
Av iniresse att nimna i detta sammanhang ir att
aven de tva timmerspelen fran siagdammen ovanfor
bruksfallet dro utférda i armerad betong; omkring
ardera kerattbanan ir byggd en anordning for ren-
spolning av timret fran alla sidor med vatten, som
med 12 kg. tryck sprutas koncentriskt mot den fram-
vandrande stocken, vilken dirigenom befrias. fran
sand och andra féroreningar.

Saganliggningen dr dimensionerad och utrustad
for en arsproduktion av c:a 10,000 stds vid drift aret
om med ett skift. Sjilva sigmaskineriet ar sa gott
som helt levererat av Bolinder-Munktell i dess nyaste
konstruktioner. Verket inrymmer tva av varandra
oberoende aggregat om vardera tva ramar och ett
kantverk.

Det ena ramparet dr av 24 tums rambredd, det
andra av 30 tums bredd samt i 6vrigt i vissa avseen-
den kraftigare tilltaget for grovre timmer. Ramarna
ha en slaglingd av 600 mm och en hastighet av 330
resp. 310 varv per minut. Stockvagnarna for de tim-
mertagande kantramarna édro av Bolinders nya typ
med hydraulisk manovrering medelst oljetrycks-
drivna “servomotorer”. Pi4 baksidan av kantramarna

Timret renspolas vid infarten till sagverket.
(Skyddskapan borttagen pa den ena apparaten).

finnas styrknivar utan matarvalsar men med sma
remtransportorer pa vardera sidan for framdragande
av bakar och sidbrider till andra transportorer vilka
vidarebefordra dem till kantverket; korta bakar och
avfall gia ned i ett stup till avfallstransportoren i
undervaningen. Det kantade blocket gar ut pa en
tvartransportor, bestiende av ett antal at sidan upp-
fallbara armar med kedjerorelse, varmed blocket
kan foras over till delningsramens rullstill; ett av
dessa sistnidmnda ir av Eiritz’ typ (A.-B. Svenska
Maskinverken) med tre parallella rullar, varav de
yitre giangade at var sitt hall, sa att sigaren genom
att hoja endera av dem oOver den rakrefflade mitt-
rullen kan forflytta och styra blocket i sidled. In-
liggningen av blocket i delningsramen underlittas
ytterligare av en riktljusapparat.

Efter delningsramen gar virket ut pa en rulltrans-
portor, varvid det skarpkantade mittvirket passerar
mellan ledskenor samt i linje dirmed stiende hoga
flinsar pa rullarna ut till en remtransportér for av-
laggning pa den for bigge aggregaten gemensamma
tvirgaende samlingstransportoren i saghusets bortre
anda. Sidbriderna — som av skirmar kvarhillas pa
rulltransportoren tills mittvirket passerat — avliggas
till kantverket medelst uppfillda kedjearmar; dessa
lrada automatiskt i funktion nar mittvirket gatt ut
fran rulltransportéren och lyfta sidbriderna over
ledskenorna och rullarna samt fora ned dem till
kantverket.

De bigge kantverken #ro av Bolinders fabrikat
och forsedda med hydraulisk manéveranordning, som
medger en mycket snabb och arbetshesparande in-
stillning av den i sidled rorliga klingan. Inlédggnin-
gen av briderna i kantverket underlittas darjamte
av en riktljusapparat enligt Orbergs patent med auto-
matisk instillning av skugglinjerna vid dndring av
avstandet mellan klingorna, si att kantningsbredden
exakt avtecknar sig pa virket.

De kantade briderna ga via ribbavskiljare av nu-
mera vanlig typ ut till samlingstransportoéren. Denna
bestar av tre efter varandra foljande tvértransporto-
rer, varav den forsta ligger nagot hogre in de fol-
jande; den andra ér urkopplingsbar och den tredje
har medbringare pa kedjorna. Den mellersta trans-
portoren, dir virket alltsa kan stoppas i sin rorelse,



Saghallen med fyra ramsagar och tva kantverk.

tjinar som sirningsbord, dir en man jiamnt fordelar
det stundom klumpvis nedfallande virket och vid be-
hov kapar vankantsiandar pa en fast klinga. De lo-
kala forhallandena vid Boxholm ha for Ovrigt nod-
vandiggjort en del speciella anordningar for virkets
transport fran sagen till sorteringsverket. Detta ar
namligen forlagt pa ett plant omrade uppstroms,
varfor det sagade virket maste transporteras till sor-
teringsverket bakat mot sagriktningen. Detta sker i
en inbyggd remtransportor, vilken med héinsyn till
virkesméingden uppdelas pa tva parallella banor,
sinsemellan skilda at. For att nagorlunda jamnt f6r-
dela virket pa de tva banorna har vidtagits en sadan
anordning, att for varannan medbringarserie pa sam-
lingstransportorens sista kedjor nedfillas armar som
lata virket glida éver den nidrmaste transportbanan
till den yttre. — Dessa anordningar liksom oOvriga
virkestransportorer i anslutning till sagverksanligg-
ningen och éven sorteringsverket ha konstruerats av
ingenjorsfirman Einar Eriksson.

Samtliga maskiner i sagverket drivas med elek-
triska motorer i siaghusets undervaning, varvid kraft-
overforingen sker med korta vulcorep. Sagramarna,
vilka std pa stadiga betongfundament, gjutna direkt
pa berggrunden, drivas parvis av en elektrisk kort-
sluten motor om 120 hkr. Av intresse dr att namna,
att motorerna for kantverken upphiingts pa husets
betongkonstruktion niira saggolvets undersida, d. v.s.
vid undervaningens tak och salunda helt ur vigen
och pa kort remavstand fran arbetsmaskinen. Moto-
rer och ovrig elektrisk utrustning i siagverket och
snickerifabriken #ar av ASEA:s tillverkning. Under-
vaningen inrymmer iven sliprum, reparations- och
lagerrum, omkliadnadsrum for arbetarna samt trans-
formator och fordelningscentraler for den elektriska
kraften. Dessutom finnas givetvis remtransportorer
for sagavfall och sagspan, de sistnidmnda forlagda
under golvet. Det griovre avfallet gar dels till kol-

ning, dels till en Bolinders huggmaskin for att upp-
huggas till brinsle for dngkraftcentralen, medan sag-
spanet blases i en spanledning till ett séarskilt upplag
for att anvindas som generatorbrinsle i jarnverket.

Fran sagen gar det firdiga virket, sisom namnts,
till sorteringsverket genom en inbyggd remtranspor-
tor av ej mindre dn 110 meters lingd. P& denna
fird passerar virket impregneringsapparater, en for
vardera transportbanan, av Tornborg & Lundberghs
typ, diir briderna under den for blanad riskabla éars-
tiden besprutas med Dowicide-l6sning fran ett antal
sprutmunstycken, som finfordela losningen nistan
till dimma.

Sorteringsverket dr bibehallet fran den forra mo-
derniseringen ar 1935 och ir inrittat for utryckning
till 41 vagnar, uppstillda pa vardera sidan om det
c:a 50 meter langa sorteringsbordet. Frammatningen
av virket liings bordet sker diskontinuerligt medelst
lingsgaende birbalkar, som réra sig fram och till-
baka, vilande pd excenterrullar, sa att balkarna vid
rorelsen framat héja sig nagot dver bordets yta och
draga det tvirsover liggande virket med sig. Enéar
efter ombyggnaden den langa brandtransportoren
fran sagverket ej som forut kunnat dragas fram i
“it vinkel mot sorteringsbordet utan bildar c:a 60
graders vinkel mot detta, sker nedliggningen fran
transportbanan forst pa en tvirtransportor med 5
kedjor, vilka rora sig med olika hastighet, sa att
virket vindes fram solfjideraktigt till den ritta
riktningen for att ga ut pa sorteringsbordet.

Bortom sorteringsverket finnes en ar 1935 uppford
virkestork av A.-B. Ewetorkars kammartyp med 10
kamrar for vardera 4 vagnar och med en kapacitet
av c:a 1215 stds per dygn. I anslutning till torken
finnes ett inbyggt lagringsskjul for torkat virke.

Ungefir hilften av sagverkets produktion torkas i
bridgarden, beligen ytterligare niagot uppstroms, och
hir sker stapling med hjilp av Tornborg & Lund-



Den nya snickerifabriken med spanhus (t. v.).

berghs virkeselevatorer; vagnstransporterna ske hir
liksom inom ovriga delar av brukets triaindustri med
hjalp av diesellokomotiv.

Utlastningen av bolagets produkter sker i huvud-
sak per jirnvig fran Boxholms station vid sodra
stambanan. For lingjustering och utlastning av sa-
gade travaror finnes en intressant nykonstruktion,
diar virket lingdjusteras och samtidigt automatiskt
mites och riknas. Vid virkets gang fran justerver-
ket till jirnvigsvagnen passerar det en automatisk
mirkningsapparat, dir virket mirkes i ena édndan.
For hela arbetet med utlastning fran briadgards-
vagn, justering, rikning, inliggning i jirnvigsvagn
och mirkning atgar sammanlagt 3 man och en
pojke.

Hyvleriet.

Bredvid sagverket ligger hyvleriet. Vid eldsvadan
forra aret lyckades man tack vare gynnsamma vind-
forhallanden och ett synerligen energiskt brand-
kirsarbete hindra elden frin att taga fiste i den
blott 7 meter fran sagverket beligna hyvleribygg-
naden. Denna inrymmer en ar 1939 insatt stor hy-
velmaskin av Bolinders typ 201, en #ldre Beronius-
hyvel, tre klyvsiagar och nagra kap- och justerklin-
gor. Av klyvsiagarna édro tva forsedda med Skon-
viks automatiska inmatningsverk med anordningar
for successiv nedklyvning av plank och battens.
Efter den stora hyveln har inrittats en litthanterlig
och praktisk anordning for sortering, omjustering
och lastning av det hyvlade virket.

Ungefiar halva siagverkets produktion hyvlas, var-
jamte en del fran smasagar i trakten inkopt virke
foradlas i hyvleriet.

Snickerifabriken.

I Boxholms Bruks tridindustri har sedan lang tid
tillbaka ingatt tillverkning av byggnadssnickerier om
ock i en relativt blygsam omfattning. For tva ar
sedan beslot ledningen emellertid att utvidga denna
driftgren samt att genomgripande modernisera till-
verkningen och inrikta den pa vissa specialiteter,
bl. a. tratuber och slita lamelldorrar enligt Kahrs
patent. For dandamélet uppfordes i anslutning till en
ildre tegelbyggnad nya fabrikslokaler i tegel och ar-
merad betong, varjimte den édldre delen ombyggdes
och nyinreddes. I sin helhet utgor snickerifabriken

numera ett tvavaningskomplex om 97 meters lingd
och 16 meters bredd med en sammanlagd golvyta om
c:a 3,400 kvin. Lokalerna éro med sina stora fonster
och friheten fran skrymmande konstruktioner ljusa
och rymliga. Betong- och 6vriga byggnadsarbeten ha
utforts av A.-B. Skanska Cementgjuteriets Jonko-
pingsavdelning.

Den maskinella tribearbetningen #ér i huvudsak
forlagd till fabrikens undervaning. Hir finnas ej
mindre dn ett trettiotal maskiner av olika typ, med
fa undantag levererade av Jonsereds Fabriker i deras
storsta och senaste modeller. Maskinerna iro sa
placerade att i hogsta mojliga grad en lopande till-
verkning skall kunna ske, framfor allt nir det galler
Boxholms specialiteter: dorrar och traror. Samtliga
maskiner drivas med individuella elektriska motorer,
och i vissa fall finnas flera motorer pa samma ma-
skin for drift av olika kuttrar, frisar eller klingor.
Alla skirande maskiner éro forsedda med suglednin-
gar for span och avfall, som blases ut till ett spanhus
utanfor fabriken; fran spanhuset blases kutterspanen
genom en 250 meter lang ledning till angcentralen;
denna transportanliggning ir liksom motsvarade i
sagverket levererad av A.-B. Damm- och Spanled-
ningar. I fabriken finnes dven tryckluftsinstallation
som anvindes for renblisning, sprutmilning m. n.

Bland maskinerna kunna nimnas forutom ett an-
tal kap-, klyv- och bandsigar samt enkla fris- och
borrmaskiner: en hypermodern elektrifierad listhy-
vel med 6 individuellt drivna kuttrar, en mindre list-
hyvel med 3 remdrivna kuttrar, en rikthyvel, en plan-
hyvel med den 6vre framre matarvalsen uppdelad i
sektioner och samtliga valsar drivna, en frismaskin
med polomkopplingsbar motor for tre hastigheter, en
mansidigt anvindbar tappskirningsmaskin, en kom-
binerad borr- och kedjestimmaskin, en linghalsborr-
maskin, en dubbel kantfrismaskin, en bandputsma-
skin och en valsputsmaskin, samtliga levererade av
Jonsereds. Dirtill kunna nimnas en grad- och zink-
maskin och en fanérsag fran Sigfr. Stenberg & Co.
samt olika limningsmaskiner.

Av de hir namnda maskinerna kunna foljande
vara viarda att nagot nirmare omnimnas.

Den storre listhyveln har som sagt 6 st. kuttrar,
som alla dro drivna med var sin direkt pa kutterspin-
deln sittande motor. Dessa motorer matas med 100
perioders elektrisk strom fran en periodomformare
och fa da 6,000 varv per minut. Det stora varvtalet



gor att en mycket god arbetsyta erhalles samtidig
med en stor produktion. Maskinen ar intressant satill-
vida att den har 2 Overkuttrar, varav en skrubbkutter
som hyfsar materialets Oversida innan det gar in
under pressarna. Pressarna kunna under sidana for-
hallanden vara synnerligen enkla och kunna mycket

snabbt omstillas. De olika matningshastigheterna
erhallas medelst i maskinens inmatningsinda in-

byggd vixellada, dir samtliga véxelhjul 16pa i olja,
helt inkapslade. Pa grund av direktkopplingen ha
alla remmar eliminerats, vilket gor att driftsiker-
heten blir utomordentligt stor.

Planhyveln har, som sagt, samtliga matarvalsar
drivna, varigenom en mycket god frammatning er-
halles. For att kunna utnyttja hela maskinens bredd,
nir smala stycken av varierande tjocklek skola ned-
hyvlas till samma tjocklek, dr den frimre Oovre ma-
tarvalsen uppdelad i sektioner. Bordet dr uppburet
av 4 skruvar i stillet for vanliga 2, vilket ger en
mycket stadig upphingning. Hdéjning och séinkning
av bordet kan ske med maskinkraft eller handkraft.

Tappskiarningsmaskinen ar forsedd med 2 tapp-
kuttrar, 2 underslitskuttrar och en kapklinga. Den
pa4 maskinens baksida vanliga transmissionsanord-
ningen har utbytts mot en vinkelvixel, som tar myc-
ket litet utrymme och ger maskinen ett slutet och
elegant utseende, samtidigt som andlosa remmar kun-
nat inldggas till varje arbetsspindel.

Den dubbla frismaskinen ar speciellt avsedd for
parallellfrisning av kanter pa dorrar och andra
storre fyrkantiga arbetsstycken och medger samti-
digt bearbetning av tva motstiende kanter. Frisarna
iro direktkopplade pa var sin motor.

Valsputsmaskinen dr anmérkningsvird genom sin
stora produktion. Den har dubbla putsvalsar, av
vilka den forsta ger en grovputsning med grovt glas-
papper och den andra en finputsning.

Boxholms A.-B. har, sidsom namnts i en artikel i
vart arsnummer 1939, forvirvat utévningsritten for
ett norskt patent for tillverkning av trituber. Denna
tillverkning har under det &r den nya fabriken varit
i gang redan fatt en icke obetydlig omfattning. Bland
de senaste leveranserna kunna namnas dels en kraft-
verkstub till Billeruds A.-B. i Torsby med en lingd
av 100 meter och en inre diameter av 2 meter, dels

Disponent Jonas Hult (t. v.) och foérvaltare Carl Malm-
strom (t. h.). I bakgrunden Boxholms masugn.

en 240 meter liang kraftverkstub med 2,4 meters inre
diameter, levererad ar 1939 till Island; for denna

sistnimnda leverans atgick c:a 100 stds 3 x 5%”
karnfuruvirke.

Bolaget har &dven for ett stort distrikt forvirvat
tillverkningsritten till slita lamelld6rrar enligt Kihrs
patent. Dessa dorrars stomme eller kirna bestiar av
i en ram lagda stavar, vilka genom insigningar fran
alla sidorna befriats frian fiberspinningarna. Hir-
igenom erhalles en fullkomligt spinningsfri stomme,
péa vilken limmas tackplattor av wallboard eller ply-
wood samt eventuellt ytlager av #adelfanér., Dorren
sammanhalles alltsd helt genom limning samt blir
tack vare tillverkningssittet fullt krymp- och skevfri.

Maskinhallen i snickerifabrikens undervaning.
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Bl. a. for tillverkningen av dessa dorrar ar fabri-
ken utrustad med limningsmaskiner och limpressar
samt tva torkkammare med flikttork.

I fabrikens oOvre vaning, som éir férbunden med
den undre bl. a. med en rymlig varuhiss, dro hopsitt-
ningsverkstad, handsnickeriverkstad och milareverk-
stad m. m. samt dven kontorslokaler forlagda.

Forutom de nyssnidmnda specialiteterna tillverkas
vid Boxholm byggnadssnickerier av alla slag, inred-
ningar samt triadgardsmobler m. m.

Snickerifabriken, som torde vara en av de storsta
och modernaste i sitt slag i vart land, star nirmast

under ledning av ingenjor Karl Leander och syssel-
sitter f. n. ett 70-tal man.

For att vara i Gotaland ér det en mycket omfat-
tande triindustriell rorelse som Boxholms A.-B. be-
driver med en relativt langt gaende foriadling i mo-
derna former, givande arbete at c:a 200 man. Av-
sittningen av bolagets triprodukter sker savil till
utlandet som till hemmamarknaden genom triavdel-
ningens forsiljningskontor under forvaltare Malm-
stroms ledning. Hértill kan namnas att bolaget i Norr-
képing har en egen distributionsfirma for detaljfor-
siilljning av sagverkets, hyvleriets och snickerifabri-
kens produkter.

Ror och tuber av tra.

Boxholms A.-B.

Tra har i alla tider anvints for framstillning av
ledningsror for vatten. Fore den industriella jirnal-
derns genombrott pa 1800-talet voro metallror reia-
tivt mycket dyrbara, och triaror anvindes diarfor i
mojligaste man, framfor allt for stamledningar. Dir-
vid begagnade man sig, sasom ju foér oOvrigt intill
senare tid var vanligt dven i vart land, av urborrade
stockar. Nir det gillde storre vattenmingder fick
man anvinda sig av flera parallella rorledningar.
Som ett exempel kan ndmnas att i London voro i
borjan av 1700-talet installerade ej mindre &n 400
eng. mil vattenledningar med upp till 10 jamnlo-
pande triaror. Nir New York och Philadelphia fingo
sina forsta vattenverk omkring ar 1800 anvindes en-
bart triror. Vid mitten pa forra seklet borjade dock
jarnroren tringa ut triet pa detta omrade. Emeller-
tid fingo triaréren anyo en chans, nir man kom

underfund med att de kunde tillverkas pa samma
sitt som tunnor, d. v. s. av tristav som sammanholls
med jarnband. I denna form kommo triroren ganska
allmént till anvindning, siarskilt nir det gillde grovre
tuber, t. ex. till de allt mer brukliga turbinerna néir
ialdre vattenhjulen.

dessa eftertridde de Man har

emellertid funnit att dven klenare ror med fordel
kunna framstillas efter denna metod, sirskilt sedan
man forbittrat konstruktionen och lagt tillverknin-
gen pa industriell basis med anvindning av maskiner
for tillverkning av stav och armeringsband.
Traroren innebira atskilliga fordelar i jaimforelse
med jarnroren. Som bekant blir tri, som stindigt
hilles genomtringt av vatten, i hog grad bestindigt
och skadas icke av rota eller liknande angrepp. Detta
gor att traror, under forutsittning att de ej under
lingre perioder fa torka, fa en stor livslingd, ofta
lingre an jiarnror, vilka stundom snart angripas av
rost. Mirkligt nog éro triaror bestindigare dn jarnror
mot vissa syror och kunna anvindas dar vanligt jirn
ej kan komma i fraga, t. ex. i cellulosafabriker, I ror
som tillverkas av hyvlat trd ir friktionen 15 a 20
proc. ligre dn hos jiarnror och okas icke med aren,
snarare tvirtom. Vatten kan sta stilla i manader i
triror utan att firgas eller fororenas, och dess jarn-
halt okas icke, vilket stundom &r av stor betydelse.
Enéar trd som bekant ar en dalig virmeledare, haller
sig vattnets temperatur aret om mera konstant i tri-
roret an i jarnroret — relativt kallare under som-

2,550 meter lang tub for ett tryck av c:a 77 meter. A/S Saugbrugsforeningen, Halden.
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maren och varmare under vintern. Av samma orsak
fryser vattnet ej sa litt i triror, och dessa kunna med
mindre frysningsrisk liggas ovan jord eller i alla fall
ej sa djupt nedgrivda som jarnror; detta innebir
givetvis en besparing i anliggningskostnaden, Genom
att tri har en liag utvidgningskoefficient bli spin-
ningarna i lingdriktningarna vid fdndrade tempera-
turforhallanden praktiskt taget utan betydelse. Fram-
for allt nar det giller grovre tuber och otillginglig
terring ar det av betydelse att triroren kunna pa
platsen sammansiittas av sina smadelar samt att
anpassning efter terrangforhillandena déarvid latt kan
goras, genom att roren kunna byggas i kurvor. Slut-
ligen kommer sasom den ej minst viktiga punkten,
att triaroren i manga fall stilla sig billigare én jirn-
roren. I bésta fall blir differensen c:a 30 proe. vid
samma dimension. Vid hogre tryck avtar visserligen
prisskillnaden, bl. a. déarfér att armeringen maste
goras titare. Slutligen uppnar man dock en tryck-
hojd, vid vilken kostnaderna sammanfalla, men denna
grians ligger relativt hogt och inom de i vart land
vanliga fallh6jderna.

Ehuru framstillningen av triaror numera i ritt stor

Trarorledning om 1,80 meters diameter och c:a 450 m.
langd for en fallhojd av 18 meter. Glommens og
Laagens Brugseierforening.
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omfattning giller idven klenare dimensioner, ir det
hittills framst for grovre ledningar och tuber som
tric anviints. Tidigare ha dylika méangenstides till-
verkats sa att siga pa platsen, kanske av plant ohyv-
lat virke som blott snedfasats pa kanterna och sam-
manbundits med jirnband. Emellertid ha konstruk-
tionsdetaljerna forbittrats under de senaste artion-
dena, och tillverkningen av triaror har alltmer lagts
péa industriell grundval med utnyttjande av special-
maskiner.

Forutom Amerika synes man framfor allt i Norge
ha sarskilt intresserat sig for utnyttjande av traror
till vattenledningar av stéorre och mindre dimensio-
ner, till turbintuber o. s. v. Bland de norska foretag
som specialiserat sig péa ifriagavarande tillverkning

Armeringskonstruktion av plattjirn.

kan nimnas Skandinaviska Traeror A. S. i Oslo, som
utarbetat en del speciella, patenterade konstruktioner
och framstillningsforfaranden. Namnda bolag har
under drens lopp utfort ett stort antal trirorsanliigg-
ningar i de nordiska linderna, en del av dem av
mycket betydande dimensioner. Som exempel kan
nimnas en tub om 0.8 meters inre diameter och en
lingd om ej mindre én 2,550 meter och en tryckhajd
av 77 meter, levererad ar 1937 till Saugbrugsforenin-
gen, Halden. En annan intressant leverans ir en tri-
rorsledning om 1,80 meters inre diameter, 500 meters
lingd och 32 meters fallhdjd, bygad ar 1935 for Aal
Kommunale Elektricitetsverk. F. n. bygges pa Island
en 670 meters tub med en inre diameter om 2,4 me-
ter. Aven till Sverige har Skandinavisk Treerér A. S.
levererat nagra anliggningar, bl. a. till Munkedals
A.-B. och A.-B. Mélnbacka-Trysil. :

Da intresset for trirér av modern konstruktion
forefaller att vara stigande i vart land har Boxholms
A.-B., Boxholm, beslutat upptaga denna tillverkning
och har for indamalet forvirvat ensamritt for Sve-
rige for Skandinavisk Trerors patenterade konstruk-
tioner. Vid Boxholms A.-B:s snickerifabrik, som f. n.
genomgir en betydande utvidgning, installeras sir-
skilda anordningar och maskiner for trirorstillverk-
ning.
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Traror av mindre diameter.

Vid tillverkning av triror enligt Skandinavisk
Trerors metod anvindes prima furuvirke, som
hyvlas till konvex resp. konkav rundning pa sidorna
och med snedfasade kanter forsedda med konisk
spont och not. I vardera édndan pa staven gores en
skara for inliggning av en forbindande koppartunga.
For tryckledningar anvindes armering av plattjirns-
‘band, varigenom ytirycket mellan armeringsjirnet
och triiet blir betydligt reducerat mot vid anvind-
ning av rundjirnsband. Enir tra littast angripes av

rota nir det pa nagot siitt skadats, okas trirorets
livslingd avseviirt genom att bandens anliggningsyta
ar jamforelsevis stor. Bandjirnen stukas i ena dndan
och géangas, samt forses med mutter och underlag;
den andra dndan stukas till ett huvud att fastas i
bandskons mothall. Det finnes sialunda ingen svets-
ningsskarv. Vid grovre ror géras banden i tva delar
med tvenne bandskor, en pa vardera sidan av roret.
Bandskon ir av smidesjirn och sia konstruerad att
savil den gingade éndan som armeringsbandets
huvud bli liggande i samma plan. Bandskon framkal-
lar dirfor icke extra bojningspakinningar i arme-
ringsbandet.

Stavarna éro sektionsvis av samma lingd pa sa
salt att varannan stavstrickning far sina dndfogar pé
samma sektion. Detta gor att skarvarna kunna tic-
kas med gemensamma titningsringar av plattjirn
med tjarpappunderlag. De relativt breda titningsrin-
garna tillhallas av armeringsband, som kunna tilldra-
gas efter behov. Skarvarna bli hirigenom helt tita
och synnerligen starka.

Boxholms A.-B. ir visserligen ej den forsta tillver-
karen av triaror i storre industriell skala i Sverige,
men med sina egna jirnverk och moderna trifor-
adlingsanlaggningar har det sikert goda forutsittnin-
gar att pa den svenska marknaden exploatera de kon-
struktioner som Skandinavisk Treeror A, S. till-
limpat med framging.

Trakar.

Stockholm 19041, A.-B. Fahlecrantz’ Boktryckeri
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