KONCERNEN



Koncernens affarsidé

Boxholms AB har som moderbolag foljande
affarsidé:

Moderbolaget forvarvar och utvecklar nisch-
foretag till ledande positioner inom respektive
affarsomrade.

Forvarven skall ses som en langsiktig inves-
tering.

Det dr angeldget att konsolidera dotterbola-
gen och koncernen sa att tryggheten for samt-
liga intressenter blir tillgodosedd, vilket bla
innebar att utvecklingsmojligheterna for de
anstallda kan tillvaratas.

Koncernen skall utvecklas pa egna meriter
och1sadan takt att sohditet, ikviditet och rianta-
bilitet ar tillfredsstéllande.
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Bengt Ake Bengtsson
Koncernchef



Dotterbolag
Boxholm Stal AB

Boxholm Stil AB Telefon: 0142-510 00
Box 1 Telex: 5544 boxholm s ¥
590 10 Boxholm Telefax: 0142-519 68 '

Bjorneborgs Jernverks AB

Bjorneborgs Jernverks AB Telefon: 0550-271 00
680 71 Bjorneborg Telex: 66087 bjoern s
Telefax: 0550-274 20

AB Alvenius Industrier

AB Alvenius Industrier Telefon: 016-16 65 00
Box 1133 Telex: 46076 alve s
631 80 Eskilstuna Telefax: 016-12 26 34
Eskilstuna Vagnfabrik AB
Eskilstuna Vagnfabrik AB Telefon:016-16 65 60
Box 1133 Telex: 46076 alve s

631 80 Eskilstuna Telefax: 016-12 26 34




OW Bolagen AB

OW Bolagen AB Telefon: 016-12 12 00
Box 1133 Telex: 46076 alve s
631 80 Eskilstuna Telefax: 016-12 26 34
Sonoform AB
Sonoform AB Telefon: 0140-180 40
Box 338 Telex: 35556 sonof s
573 24 Tranas Telefax: 0140-138 97
Boxholm Ost AB BOXHOLMS |
GRADDOST “
Boxholm Ost AB Telefon: 0142-525 30 D oo
Box 300 Telefax: 0142-500 77 °§  BOXHOLIliS
590 10 Boxholm p PAPRIRESE
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Boxholm Stal AB

Boxholm Stal AB ar Sveriges storsta produ-
cent och lagerhallare av kalldraget stangstal.
Med egen lagerhallning och forsaljning leve-
rerar foretaget kallbearbetat stal till stora

delar av den svenska och nordiska verkstads-
industrin. Foretaget producerar ca 30 000 ton/ar
varav ca 30 % levereras pa export, storsta delen
till Norge, Finland och Danmark.
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En rationell produktion i moderna
maskiner.



Det finns 600 varianter med avseen-  Det intima samarbetet med leverantorerna och den egna produktionen
de pa stalsort och dimension i lagret.  utgor basen for ett brett kunnande som utvecklas 1 kvalitetsavdelningen.
Bilden visar en turbil som dagligen

gar till kunder 1 det industritdta

Smdland.
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60 % av produktionen utgores av
automatstal — ett stal avsett for
skarande bearbetning — vars egenska-
per forbattras vid kalldragningen.
Bilden visar detaljer tillverkade av
automatstdl.




Bjorneborgs Jernverks AB

Bjorneborgs Jernverk tillverkar och marknads-
for tungt friformsmide 1 viktomradet 1-45 ton
och 1 staltyper fran kolstal till laglegerade stal

med upp till 10 % legeringsinnehall.

Formsmidda produkter mot kundspecifika-
tion dr bolagets huvudprodukt och levereras
huvudsakligen 1 grov- eller fardigbearbetat till-
stand.

Stangstal, platta produkter och blooms leve-
reras huvudsakligen 1 rasmitt tillstind med
beaktande av marknadens krav vad avser tole-
ranser och ytkondition.

Bjorneborg ar en av de ledande tillverkarna
inom sitt verksamhetsomrade 1 Visteuropa.

Ca 65 % av produktionen exporteras, framst
till Vasttyskland, England samt de nordiska
landerna.

Bjorneborg —en smedja med 300-driga traditioner.
Friformsmide har gamla anor 1 Bjorneborg.
Redan ar 1656 beslot man att bygga den forsta
smedjan och alltsedan dess har Bjorneborg varit
ként for smidda stalprodukter av hog kvalitet. Att
anpassa sig efter och motsvara hogt stéllda krav
dar bolagets malsdttning.

De produkter som bolaget tillverkar fyller hogsta

Bjorneborgs produktion av smide ar baserad
pa egen staltillverkning for sdkerstéllande av
full kontroll och kvalitetsstyrning redan fran
forsta produktionssteget.

Bjorneborgs produktsortiment innehaller
bland annat foljande smidda produkter:

— generator- och turbinaxlar

— fartygsaxlar

— smide for storre vaxlar

— valsar, rullar, hylsor, ringar

— komponenter till pappersmaskiner

— smidd stang

— plastformstal

— smidda komponenter for offshoreindustrin

For leveranser av kvalificerade produkter har
Bjorneborg ett vil utvecklat QA-system.
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krav for att kunna ingd 1 exempelvis kdrnkraft-
verk, turbinanldaggningar, ubadtar, isbrytare, off-
shoreutrustning mm.



Stalverket

[ stalverket tillverkas ett stal som 4r rent och har ldga vite- och syrehalter.

Stélverket har tva ljusbagsugnar pa 50 respektive 30 ton. Skinkbehand-
ling 1 form av desoxidation, legeringsjustering, vakuumavgasning samt
tradinjektion med bl a Al och CaSi. Got tillverkas i storlekar fran 3 ton upp
till 72 ton. Samtliga got stiggjutes.

De kvaliteter som tillverkas ar kolstal, laglegerade stal med max lege-
ringsinnehall ca 10 % och verktygsstal.

Smedjan

Smidesgoten varms i gasoleldade vagnugnar. Ugnarnas temperaturfor-
lopp styrs av mikrodatorer som ingar 1 smedjans datorsystem. Pressen ar
oljehydraulisk med fyra steg: 1200, 2400, 3600 och 4500 tons presskraft.
Det sista kraftsteget anvands huvudsakligen vid stukningsoperationer. |
utrustningen ingar en manipulator med 50 tons lyftkraft samt en 120-tons
smideskran.

Press, manipulator och smideskran arbetar integrerat. Alla rorelser
samordnas for exakt och snabb hantering. Styrsystemet innebir att smid-
ningen ocksa kan ske automatiskt till i forvig programmerade dimensioner
och utféranden.

Varmebehandlingen

Bjorneborg har en effektiv virmebehandlingsavdelning bestaende av ett
antal olika huvugnar avsedda for normalisering, avspanningsglodgning
och seghédrdning. Dessutom finns gasoleldade gropugnar avsedda for
etappglodgning och viteglodgning.

Axlar upp till 20 m ldngd och styckevikter upp till 55 ton kan normalise-
ras och avspanningsglodgas. Axlar upp till 14 m lingd och styckevikter upp
till 45 ton kan seghérdas.

Maskinverkstaden

Maskinverkstaden domineras av kraftiga maskiner med hog avverknings-
kapacitet. Parallellt med grovbearbetningen har vi zven maskiner for
fardigbearbetning, dar kraven pa precision och ncggrannhet styr valet av
utrustning.

Bjorneborg satsar stiandigt pa utveckling av bearbetningsmetoder och
maskinutrustningar. Genom detta utvecklingsarbete och investeringar i
moderna maskiner dr maskinverkstaden vil rustad att pa ett rationellt satt
vidareforadla produkterna fran smedjan. Bl a har Bjorneborgs maskinverk-
stad en av varldens storsta CNC-styrda verktygsmaskiner fér grovsvarv-
ning.

Bjorneborg smider och svarvar axlar med en storsta lingd av 20 m och
en flinsdiameter av 2500 mm. Den 6vre griansen ligger vid 40—45 ton
styckevikt for maskinbearbetade detaljer.




AB Alvenius Industrier

AB Alvenius Industrier i Eskilstuna har
sedan starten 1951 etablerat sig som en av
de ledande och storsta tillverkarna av
snabbkopplingsror i Europa.

Alvenius vilkinda rorsystem anviands
over hela virlden dar hoga krav stills.
Kvalificerade tillimpningar som transport-
ledningar i gruvor, matarledningar for

tunneldrivningar, vatten- och trycklufts-
ledningar for snokanonanldggningar ar
nagra exempel.

Mer in tre fjirdedelar av produktionen
exporteras. Till den fasta kundkretsen hor
bl a internationellt vialkdnda gruv- och
entreprenadforetag i Skandinavien, Europa,
Asien, Afrika och Latinamerika.

AB Alvenius Industriers produktionsanldaggning i Eskilstuna.
Pa omradet ligger ocksa OW Bolagen samt EskilstunaVagnfabrik.

Vattenledning till en afrikansk 1PN
gruva. - =2 Tl Alperna.

Ror till en skidanldggning 1




Eskilstuna Vagnfabrik AB

Eskilstuna Vagnfabrik AB tillverkar last-
vixlarcontainers med ramkonstruktion
enligt SMS standard 3021. Detta ar ett
mycket rationellt och flexibelt hanterings-
och transportsystem dér lastbilens effektiva
transportkapacitet utnyttjas maximalt.

Dessa containers anviands inom verk-
samheter som renhallning, skogsflis, grus,
spannmal, skrot, forrad m m.

Standardsortimentet ir Oppna Contai-
ners 13-38 m?, Tackta Sopbehallare och
Komprimatorbehallare.

Utover standardsortimentet tillverkas
manga direkt kundanpassade containers i
olika utforanden och material.

For att ge kunden en bittre totalekonomi
arbetar Eskilstuna Vagnfabrik med hoghall-
fasta stal som ger en starkare konstruktion
utan att oka egenvikten. Containrarna leve-
reras malade med korrosionsskyddande
grundfiarg plus utviandig topplack i valfri
kulor.

Till kundkretsen hor renhallningsfore-
tag och dkeriforetag over hela Sverige.
Eskilstuna Vagnfabrik AB har ocksa ut-
vecklat ett sortiment av frontlastarbehall-
are som fyller ett stort behov hos renhall-
ningsforetag. Dessa behallare dr en
viktig lank i modern rationell avfallshante-
ring med okade krav pa sortering och ater-
vinning.

Behallarnas speciella utformning grun-
dar sig pa samma tillverkningspolicy som
ovan med hoghallfast stal, stabila kon-
struktiva l6sningar, sdker funktion och
snygg, servicevanlig design. Det sist-
namnda dr en viktig faktor da behallarna
ofta placeras i bostadsomraden och annan
offentlig miljo.

Med grundkonstruktionen som bas kan
utférandet med volym, éverdel och olika

luckor anpassas efter kundens onskemal.

Lastvaxlarbil med tre av
vara 35 m? Oppna
Containers.

Frontlastarcontainers
for olika andamal.



OW Bolagen AB

OW Bolagen ir uppdelat i tva tillverk- — Formsprutning av termoplaster .
ningsgrenar: Formsprutningen sker i fem helauto-
— Kokillgjutning av aluminiumdetaljer. “.“at‘Ska maskiner med skottvikter upp
Smaltning och gjutning sker i moderna till 1200 g.
el-ugnar. Produktionen &r helt lego- Produktionen bestar till 60 % av egna
baserad. Skidrande bearbetning sker i produkter och till 40 % av lego. De egna
moderna maskiner. produkterna dr bl a ventiler for sjalv-
ventilation, trafiksignallinser och skér-
braden.

Skarande bearbetning av oljekylare.

Datastyrd formsprutmaskin. Formsprutade egna produkter.



Sonoform AB

Sonoform utvecklar, konstruerar och produce-
rar komponenter 1 formgjuten polyuretan.

Dessa komponenter anvands 1 kontors-
mobler, bilinredningar, inkapsling av elektro-
nisk utrustning mm.

Sonoform fungerar som teknisk partner till
kunden vid utveckling och konstruktion av nya
komponenter. I den processen medverkar
ocksa ravaruleverantorer och verktygs-
makare.

Kunden far pa detta sitt tillgang till ett stort
samlat kunnande och gedigen kompetens, vilket
ar nodvandigt for alltmer komplicerade och
kvalificerade produktidéer.

Sonoform producerar sina komponenter i
verktyg som vi sjdlva varit med om att konstru-
era. Det lagger grunden till en rationell produk-
tion dar ledorden ar:

e Kvalitet

® [Leveranstid

® Produktivitet

Ca 60 % av Sonoforms produktion exporte-
ras till Finland, Norge, Tyskland och Holland.

Kunder till Sonoform ar ledande tillverkare
av kontorsmobler, tunga fordon samt elektro-
nik.




Boxholm Ost AB

Boxholm Ost AB producerar och foérsiljer
graddost och prastost. Griaddosten siljs som
konventionell mild graddost samt lagrad som
Carolineost.

Priéstosten tillverkas bade kryddad och
okryddad, den senare under namn Vallonost.

Samtliga ostar forpackas och lagras pa ett
speciellt sitt vilket ger en utpraglad arom och
smak.

Ostarna saljs till samtliga storre grossister
och produkterna dr dirmed rikstackande.




I bakgrunden syns de tva process-
tankarna, vardera pa 10000 liter.
Fran dessa pumpas den fardiga
ostmassan over vibrationssilen ner i
ostformarna 1 forgrunden.

Ostarna sdtts in 1 lagerstdllen dar
de lagras cirka 10 manader. De
vands varannan manad 1 en vand-
ningsmaskin.

Tunkkapaciteten dr 170000 liter 1
sex tankar. 90000 liter for myolk
och 80000 liter for vassle.
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